三门县宏昌公路养护工程有限公司压路机采购

主要技术参数及要求（修改后）
	序号
	招标技术要求

	一
	设备要求

	1.1
	用于市政工程、高等级公路的建设及大中小修养护作业中各种材料的基础层、沥青层的压实作业。

	1.2
	要求国际知名品牌。

	二
	重量

	▲2.1
	机器总重量≥2800kg 

	2.2
	前钢轮/后胶轮动线压力≥11.00kg/cm。

	2.3
	前钢轮/后胶轮荷重≥1500kg/1200kg   

	三
	主要尺寸参数

	 ★3.1
	前钢轮宽度≥1200mm

	▲3.2
	前轮钢板厚度≥13mm  

	▲3.3
	外侧最小转弯半径≤3800mm  

	★3.4
	轴距≥1600mm   

	★3.5
	钢轮直径≥600mm   

	3.6
	运输外形尺寸（长*宽*高）：由投标人自行填写

	四
	行走特性

	4.1
	行驶速度：0-11Km/h

	4.2
	爬坡能力（无振动）≥21°

	五
	发动机：由投标人自行填写

	★5.1
	额定功率/转速≥22.0kw/2600r/min 

	5.2
	冷却方式：水冷

	六
	压实方式

	★6.1
	振动频率≥50.00Hz 

	6.2
	振动力≥29KN   

	6.3
	振幅≥0.29mm

	6.4
	振动驱动方式：液压驱动

	七
	转向系统

	7.1
	转向系统型式：铰接摆动式

	7.2
	转向方式：全液压

	7.3
	转向角/摆动角≥ ±35°/±4 °  

	八
	制动系统

	8.1
	驻车/安全制动方式：液压式/机械式。

	8.2
	行走制动方式：液压式。

	九
	喷水系统

	9.1
	水喷淋方式：高压式。

	9.2
	流量控制：可变。

	9.3
	前轮喷水/后胶轮喷油系统型式：2套独立。

	十
	容量

	10.1
	燃油箱容量≥40L。  

	10.2
	水箱总容量≥180L。

	十一
	其他配置要求

	11.1
	操作控制系统：中央集成电路板。

	11.2
	车架型式：铰接。

	11.3
	配备前后照明系统、工作照明系统、闪烁示警灯、各类故障报警装置、防滚翻保护装置、驾驶位遮阳棚等。

	11.4
	设备验收后质保期内，中标人负责因设备本身导致的各种故障的免费技术服务和维修。

	11.5
	设备的验收在买方的工地进行，设备满足合同中规定的各项技术规格、指标和性能要求，符合厂家提供的正式技术文件的说明，所有调试及验收测试已进行完毕，形成书面报告后签署验收协议。如是原装进口机器的海关报关证明及原产地证明材料。

	11.6
	投标人在接到要求维修服务的6小时内能及时到达施工现场，易损件48小时内到达公司驻地，其它零配件3天内到达公司驻地），到货半年左右巡回检查保养一次。

	11.7
	厂家须承诺先维修后付款，请详细列出质保期外的维修项目、收费标准、服务承诺及浙江地区用户的维修服务点和联系方法等。

	11.8
	免费质保期：不得低于1年。

	11.9
	培训：卖方应负责在工厂或现场对买方操作和维修人员进行技术培训。

	11.10
	所有设备必须是全新的。


